aquina

'V’tf/ba/l/az voal?

Jesce

Elektricka odvzdusnovaci armatura GAS-EX

VSeobecné

K ¢emu slouzi odvzdusinovaci armatura?
Davkovaci Cerpadla s malym davkovacim
vykonem do 50 I/hod davkuji nepfesné anebo se
musi manualné odvzduShovat, coz je Casové
narocné, pokud se do davkovaci hlavy dostalo
vétdi mnozstvi plynu anebo vzduchu. Vzduch
tam mudze proniknout pfi vyméné nadoby, kdyz
se saci vedeni musi z jedné nadoby prepojit na
druhou. Plyn tam mdaze proniknout, kdyz se
davkuje medium s vyvinem plyn(, napf. bélici
louh anebo peroxid vodiku.

Funkce

Odvzdus$novaci armatura GAS-EX slouzi k tomu,
aby se cCerpadlo mohlo bez problémud
odvzdu$fiovat v pfedem nastavenych Casovych
intervalech, ponévadz prepousti zpét bez tlaku
do zésobni nadrze. Pokud se béhem
odvzdudfiovaci faze neprovadi Zadny davkovaci
zdvih, muze se pfipadné pfitomny plyn uvolnit
diky své rozpinavosti. Pokud nebyl Zzadny plyn
pfitomny, pak také jen malé (nebo zadné)
mnozstvi kapaliny proudi zpét do néadrze,
ponévadz kapalina se nerozpina.

Konstrukéni  provedeni je  dimenzovano
s ohledem na optimalni vyuziti mrtvého prostoru
tak, aby u malych cerpadel bylo bezprostfedné
po odvzduSnéni opét dosazeno stlaceni na
provozni tlak. Zpétny ventil zabranuje zpétnému
proudéni  zvytlatného  vedeni v prdbéhu
odvzdudfiovani.

Rytmus otevirdni Ize nastavit mezi 30 sec.
az 45 min., pficemz samotna doba otevfeni se
muze nastavit na 0,5 az 10 sec.. Doporucené
nastaveni je na dobu 2 sec.. Vidy podle
frekvence zdvihli Ize v této dobé provést az 3
zdvihy, jejichz objem je dopraven zpét do
zasobni nadrzky. V pfipadé maximalni zdvihové
frekvence a odvzduSnovani kazdych 60 sec. je
tfeba pocitat se snizenim vykonu asi o 3%. Je
lepSi davkovat bez poruch na 97%, nez
podstupovat sporadicky a nepfedvidatelny plny
vypadek davkovani. Pro prvni i opétovné
uvedeni do provozu je kdispozici startovaci
tlagitko, které otevie odvzdusSniovaci ventil na tak
dlouho, dokud je toto tlacitko stisknuto. Mezi
odvzdusfiovacimi fazemi neni nijak omezeno
davkovani a médium je vedeno v mnozstvi 100%
do davkovaciho mista.

Ovladani

Casovym spinadem lze nastavit interval mezi
jednotlivymi odvzdusrnovacimi fazemi v rozmezi
30 sec. az 45 min..

Je také mozné <¢&asovy spinac¢ nahradit
standardni hlavou se solenoidovym pfipojenim,
aby se odvzduSfovani mohlo  ovladat
prostfednictvim externiho fidiciho pfistroje nebo
napr. jednotkou SPS (PLC). Takto je pak mozné
ovladat davkovaci Cerpadla v zavislosti na
procesu a také utvaret dobu odvzdudrnovani na
libovolné dlouhou periodu, resp. odvzdusnéni
béhem davkovaci faze zcela vysadit. Mnozstvi
plynu, které se nahromadi béhem provozniho
klidu (napf. pfes vikendové dny), Ize odstranit
nastavenim del$i odvzduShnovaci faze a pak
prejit na bézné davkovani s pravidelnym
rytmickym odvzduSrnovanim.

Provedeni

Télesa odvzdusSnovacich armatur se dodavaji dle
volby bud z PVC nebo z priihledného akrylatu
(PMMA). V pfipojovacich hrdlech je zabudovan
indikator pritoku ve formé bilé kulicky, ktera
vyskakuje s kazdym davkovacim zdvihem.

Montaz

Odvzdu$niovaci armatura se u davkovacich
Cerpadel do 2 I/h montuje pfimo na tlakovy ventil
davkovaciho Cerpadla, aby po odvzdudnéni se
nemusel zbytecné velky objem vedeni opét
dostavat na provozni tlak. Pokud doba hraje
podfadnou roli, Ize odvzduSnovaci armaturu
namontovat spolu s montaznim podstavcem na
nadrz anebo upevnit spolu se sténovym drzakem
na svislou sténu.

Hadice od odvzdusnéni by se prednostné méla
vést smérem dolll az pod Uroven zasobni nadrz.
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Odvzdusinovaci armatura GAS-EX
e materidl napéti V / Hz gasovy .
pfipojka A . obj. Cislo
PVC PMMA 220/50/60 115/50/60 spinac
X X X 13300022
X X X 13300012
X X X 13300023
X X X 13300013
G 5/8
X X 13300020
X X 13300010
X X 13300021
X X 13300011
X X X 13300018
G 3/4
X X 13300019
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Elektricka odvzdusnovaci armatura GAS-EX

Sténovy drzak
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Technické udaje

obj.¢islo G B
34563 G 5/8 72
34564 G 3/4 76

obj.cislo G i/a A

34560 4/6 45
G 5/8

34561 6/12 58

34562 G 3/4 6/12 58

material téleso transparentni PMMA, PVC Sedé sklo,
ostatni dily ve styku s médiem keramika, PVDF, Viton

davkovaci - pfi pulzujicim proudéni 151/h

pritocné mnozstvi | - pfi rovnomérném proudéni 50 I/h

teplota max. 35 Oc

magneticka civka 8 Watt, 230V /50/60 Hz
nebo
115V /50/60 Hz, kryti IP 65
100% ED

Casovy spinac 24 do 240V 50/60 Hz
kryti IP 65

pfipojovaci kabel

1,5m s vidlici s ochrannym kontaktem
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